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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Tlschschneider 

Die Erfindung betrifft einen Tischschneider, insbesondere 
eineTtschkreissage, die ein Schutzteil (37) aufweist, das auf 
einem vorderen Bereich eines Halters (7) a ngeordnet ist, und 
in dem erne Nut vorgesehen ist, in die ein hinterer unterer 
Bereich des Sageblattes (17) des Tlschschneiders eintau- 
chen kann. Dadurch wird die Fuhrung des Sageblattes (17) 
verbessert, so da 6 das Ausbilden von Graten auf der 
Schnjttobejflache des bearbeiteten Werkstuckes verhindert 
wird und so dag die Ausrichtung von Schnitten vereinfacht 
und verbessert wird. 
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Patentansprflche . richtung yon Farblinien, die evtL auf dem Werkstflck 

gezeichnet wurden, schwierig bzw. nicht mit der ge- 
l. Tischschneider, insbesondereTischkreissage, wQnschtenGenauigkeitmdglich. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ei- 

- mit einer Basis, s nen Tischschneider . insbesondere eine Tischkreissage 

- mit einem Drehtisch. der drehbar auf einer der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Art 
oberen Flaehe der Basis angeordnet ist, . zu schaffen, der Schnitte mit gratfreien Schnittoberfia- 

- mit einem Schraubstock, der Qber dem chen ermdglicht und bei dem die Ausnchtung des 
Drehtisch zur Aufhahme eines WerkstQcks auf Schnittes und von gegebenenfalls vorgesehenen Farbli- 
ddr oliereoHache der Basis angeordnet ist, io nienauf einfacheArt undWeisemSghchist 

. - mit einem Halter, der neigbar relativ zu Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt durcto die Mere- 

riner oberen Flache des Drehtisches an dessen male des Anspruches 1. .... .. 

hinterem Ende gelagert ist, Durch das Vorsehen eines Schutzteiles in *uiem hin- 

- mit einem Motorabschnitt. der ein Sage- teren Bereich des Drehtisches ist erne relative Justie- 
blattaufweist is rung zwischen dem Ende des -Schutzteiles und der 

- miteinerSageblattantriebseinrichtung,und Werkstflcktrageoberflache des Schraubstock in alien 

- mit einer SSgeblattabdeckung zum Abdek- Positionen f Or senkrechte. winkhge und geneigte Sennit 
ken einer im wesentlichen oberen Halfte des te frei ausffihrbar. 

Sspeblattes. Hierbei wird durch das Vorsehen der Nut, die mrttels 

^ 20 eines Sdmittes mit Hilfe des Sageblattes angebradit 

wobei der Motorabschnitt aufwBrts und abwarts werden kann, eme Fuhning beider Seiten des Sageblat- 

schwenkbeweglich an einem oberen Ende einer tes moglich, so daB be.de Seitenm dem Schmtt bzw. der 

Drehbefestigung gelagert ist, die vor und zurQck Nut gehalten werden kSnnen. Daher ist es moghch^das 

bewegbar ocier fest an einem oberen Bereich des Werkstflck vollstandig vor emem ZerreiBen itaw. Zerfa- 

Halters angeordnet ist,daduKhgekeniizeiclinet, 25 sern durch das Sageblatt zu scbttteen, wodurch eme 

daB ein Schutzteil (37; 401 das zum Schraubstock Schnittoberflache ohne Grate geschaffenwird. 

(3; 52) vorragt, auf einem vorderen Bereich des Die Unteransprflche haben vorteilhafte Werterbil- 

Haltersf7-56)anEeordnetistund dungen der Erfindung zum lnhalt 

daB eine Nut im Schutzteil (37; 40) vorgesehen ist, Weitere Einzelheiten, Merkmale Vorteae der Er- 

in die ein hinterer unterer Bereich des Sageblattes 30 findung ergeben sich aus nachfolgender Beschreibung 

(17; 61) bei dessen Absenkung einfuhrbar ist von Ausfflhrungsbeispielen anhand der Zeichnung. Es 

2.. Tischschneider nach Anspruch 1, dadurch ge- zeigt ... ... , 

kennzeichnet, daB eine geneigte Flache zur Fuh- Fig. 1 eine Seitenansicht emer ersten Ausfuhrungs- 

rang eines Werkstflckes (2) auf emer Seitenflache form eines Tischschneiders, _ 

desSchutzteiles(37;40)vorgesehenist 35 Fig.2 eine Seitenansicht des Tschschneiders der 

3, Tischschneider nach Anspruch 1 oder 2, dadurch Fig. 1 in einem anderen Betaugungszustand, 

gekennzeichnet. daB das Schutzteil (37; 40) vor- Fig. 3 eme Draufsicht auf den Tischschneider der 

und zurQckbeweebar relativ zur Werkstflcklager- Fig.l, . 

. flachedes Schraubstocks (3; 52) angeordnet ist. Fig. 4 ein Sageblatt des Tischschneiders m geneigtem 

4;TischschneidernachememderAnsprQchelbis3, 40 Zustand, 

dadurch gekennzeichnet. daB die im Schutzteil (37; Fig.SeineVerbindung, ^ 

40) vorgesehene Nut durch Einschneiden des Fig. 6 eine Seitenansicht emer zweiten Ausfuhrungs- 

Schutzteiles(37;40)mittelsdesSageblattes(17;61) form ernes Tisdischneiders, ^ 

ausgebildetist Rg. 7A eme Draufsitmt auf die Ausfflhrungsform ge- 

45 maBFig.6, - 

Beschreibung Fig. 7B eine untere Rflckansicht des Tischschneiders 

gemaBFig.6, 

DieErfindungbetriffteinenTischschneider,insbeson- Fig. 8 eine Seitenansicht der ^ lt fJ a ^^^- 

dere Tischkreissage, nach dem Oberbegriff des An- fomdesTischschneKlersmmemf^dieDun*ffihning 

soruchsl 50 eines Schnittes nach vorneverschobenen Zustand, 

Ein gat'tungsgemaBer Tischschneider ist beispielswei- Fig. 9 eine Seitenimsicht der zweiten ^usftbiungs- 
se aus der DE-OS 33 29 496 bekannt Der gattungsge- form nut einer darauf vorgesehenen SicherheitsabdeJc- 
m3Be Tischschneider in Form einer Kapp- und Geh- kung, • . ' . .. . c . . . 
rungssage weist eine Basis und einen auf dieser gelager- Fig. 10 eme Tedquerschmttsansicht der Sicherheits- 
ten Drehtisch auf. Ferner ist ein Schraubstock zur Auf- 55 abdeckung der Fig. 9, ... . 
nahme eines Werkstflckes sowie ein Halter vorgesehen, Fig. 11 eine Seitenansicht des Tischschneiders nut ei- 
der relativ zu einer oberen Flache des Drehtisches ge- ner anderen Art emer darauf angebrachten Sicberheits- 
neigt werden kann. Der gattungsgemaBe Tischschnei- abdeckung, ..,.,„„ 
der weist ferner ein Antriebsaggregat mit einem Motor Fig. 12 eme Teilquerschmttsansicht der Abdeckung 
und emer Antriebseinrichtung fflr ein rotierendes Sage- go gemaBFig. ll, 

blattauf Fig. 13 die Neigung des Tischschneiders der Ausffih- 

Ein Nachteil des gattungsgemaBen Tischschneiders rungsformgemaB Fig. 11, ' 

besteht jedoch darin, daB mangels einer ausreichenden Fig. 14 eine Draufsicht auf einen Tischschneider nut 

Fflhrung des Sageblattes wahrend des Schnittes das Schutzfunktion, ... <, . A 

Werkstflck zerrissen bzw. zerfasert werden kann, wo- es Fig. 15 eine vergroBerte Ansicht ernes S^utzendes, 

diirch eine Schnittoberflache mit Graten entsteht, was Fig. 16 eine Draufsicht, die den Betneb ernes Tisch- 

eineVerschlechterungderSchnittqualitatdarstellt Schneiders mit Schutzteil zeigt, bei dem Werkstuck- 

Ferner ist die Ausrichtung des Schnittes und die Aus- streuungen veroueden werden, 
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Fig. 17 bis 19 andere Ausffihrungsformen eines Tisch- 
schneiders, der die Moglichkeit der Vermeidung von 
Werkstfickstreuungen aufweist, 

Fig. 20 eine weitere Ausf Ohrungsform, 

Fig. 21 und 22 Seitenansichten eines Tischschneiders 
mit einem unteren Grenzanschlag und 

Fig. 23 und 24 die Verbindung eines Werkstucks mit 
einer Anschlufiplatte. 

Eine erste bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung wird unter Bezugnahme auf die Fig. 1 bis 5 be- 
schrieben. 

Ein Schraubstock 3, der ein Werkstuck 2 halt, ist auf 
der oberen Oberflache der Basis 1 befestigt (Normaler- 
weise wird ein beweglicher Schraubstock eingesetzt, 
der das WerkstOck 2 gegen den Anschlag 3 druckt, was 
aber nicht dargesteUt ist) Ein Drehtisch 4 ist auf der 
Basis 1 befestigt und die Basis 1 wird zwischen dem 
Drehtisch 4 und dem Drehtischhalter 5 so gehalten, daB 
der Drehtisch sich drehen kann. Eine Welle 6 ist an 
einem Ende des Drehuschs so befestigt, daB die Achse 
der Welle 6 mit der oberen Oberflache des Drehtisches 
4 fluchtet Die Welle 6 tragt drehbar einen Halter 7. Ein 
Knopf 8 ist fiber ein Gewinde mit dem Drehtisch 4 
verbunden, urn den Halter 7 gegen Verdrehung zuarre- 
tieren. Die Bohrung in dem Halter 7jn die der Knopf 8 
eingreift, ist ein gebogener Schlitz 24 mit der Welle 6 in 
dessen Mittelpunkt 

Eine Drehbefestigung 9 und eine StQtze 10 fixieren 
ein paar FQhrungsstangen 11, die parallel zum Drehtisch 
angeordnet sind, urn dadurch einen Rahmen zu bilden, 
der in erne Bohrung im Halter 7 so eingepaBt ist, daB er 
im wesenthchen parallel zu der oberen Oberflache des 
Drehtisches gleitet Der Knopf 12 fbriert den gleitenden 
Rahmea Ein Getriebegehause 13 ist drehbar und hin 
und her bewegbar in der Drehbefestigung 9 durch eine 
Drehwelle 14 gelagert und wird durch eine Feder 15 
aufwarts gedrfickt Ein Anschlag, der die obere Grenz- 
position des Getriebegehauses 13 festlegt, kann eben- 
falls vorgesehen sein, ist aber nicht dargestellt Ein Mo- 
tor 16 ist auf dem Getriebegehause 13 vorgesehen, urn 
das Kreissageblatt 17 fiber eine KraftQbertragung anzu- 
treibea Ein Handgriff 18 wird dazu verwendet, das Ge- 
triebegehause 13 nach unten zu drflcken. Das Getriebe- 
gehause 13 kann gegen einen Bolzen 19 stoBen, der als 
unterer Begrenzungsanschlag dient An dem Drehtisch 
befestigt sind Sageblattffihrungsplatten 20 und 21, wo- 
bei die Platte 21 verlangerte Bohrungen besitzt, was 
eine Verschiebung der Platte in Obereinstimmung mit 
der Position der Sage 17 ermoglicht Schrauben 22, die 
die Platten 20 und 21 fixieren, sind so angeordnet, daB 
sie nicht fiber die obere Oberflache der Platten 20 und 
21 herausragen, indem in den Platten 20 und 21 Aussen- 
kungen geschaffen werden. 

Em Griff 23 ist fiber ein Gewinde mit der Seite des 
Drehtisches 4 so verbunden, daB eine Verdrehung des 
Griffes 23 bewirkt, daB er gegen die Seite der Basis 1 
gezwungen wird, wodurch die Verdrehung des Drehti- 
sches 4 beschrankt wird. Eine Platte 54 ist auf der unte- 
ren Oberflache des Drehtisches 4 befestigt, urn die Basis 
1 zusammen hut einem "C-Bereich des Drehtisches so 
zu halten, daB eine Drehung des Drehtisches 4 ermog- 
licht wird Eine Tragerplatte 55 ist auf den unteren 
Oberflachen des Drehtisch halters 5 und des Drehtisches 
4 befestigt, urn den Drehtisch 4 zu verstarkea 

In der oj>igen Anordnung ist es erforderlich, wenn ein 
kleines WerkstOck senkrecht zum Schraubstock 3 ge- 
sagt werden soil, urn die Gleitbewegung der Drehbefe- 
stigung 9 mit dem Knopf 12 einzuschranken, daB das 



44 716 

4 

Werkstuck 2, in dem es im Schraubstock 3 eingespannt 
wird, zu fixieren, die Sage abzusenken bis das Getriebe- 
gehause 13 gegen den Bolzen 19 stdBt und dann das 
WerkstOck senkrecht hierzu zu schneidea In diesem 
5 Fall ist der Knopf 8 festgezogen und der Halter 7 ist 
gegen Verdrehung gesichert Dieser Betrieb ist ahnlich 
dem mit einer herkommlichen Tischkreissagenvorrich- 
tung. 

Wenn ein Werkstuck in einem Winkel zur Oberflache 
io des Schraubstocks 3 geschnitten werden soil, wird der 
Griff 23 geldst, der Drehtisch 4 verdreht und der Winkel 
zwischen dem Schraubstock 3 und dem Sageblatt 17 auf 
einen vorher festgelegten Wert eingestellt und fixiert 
Der Schnitt wird dann wie bei der zuvor beschriebenen 
15 Ausfuhrung eines senkrechten Schnittes durchgeffihrt 
Schnitte mit kleinem Winkel werden auf dieselbe Weise 
ausgeffihrt wie bei einer herkdmmlichen Tischkreissa- 
genvorrichtung. 
Wenn ein breites Material senkrecht oder in einem 
20 Winkel geschnitten werden soil, wird das Werkstfick 2 
im Schraubstock 3 eingeklemmt und fixiert, der Knopf 
12 wird geldst, der Motor 16 vorwartsbewegt und der 
Handgriff 18 nach unten gedrfickt, wie in Fig. 2 gezeigt, 
um einen Schnitt im Werkstuck zu erzeugen. Das Ge- 
25 triebegehause 13 wird dann gezwungen, am Bolzen 19 
anzustoBen, wahrend die Sage nach hinten gleitet, wor- 
aufhin das Werkstuck gesagt wird Nach dem Schnitt, 
wenn die nach unten gerichtete Andruckkraft reduziert 
wird, druckt die Feder 15 die Sage nach oben. 
30 Wenn eine Verbindung, dargestellt in Fig. 5 herge- 
stellt werden soli, wird der Knopf 8 geldst, der Halter 7 
wird verdreht, der schrage Winkel zwischen der oberen 
Oberflache des Drehtisches 4 und der Sage 17 wird auf 
einen vorher festgelegten Wert justiert und der Knopf 
35 angezogen, um den Halter 7 (Fig. 4) zu fixieren. Alterna- 
te kann ein Klemmhebei 8' anstelle des Knopfes einge- 
setzt werden. Zu diesem Zeitpunkt wird die Sageblatt- 
ffihrungsplatte 21 durch das Ldsen der Schrauben 22 in 
einer Position geschQtzt, in der sie nicht an das Sageblatt 
40 17 stoBen kann, wenn die Sage 17 geneigt wird. Nach- 
dem der Neigungs winkel eingestellt ist, wird die Platte 
21 in Anschlag mit dem Sageblatt 17 gebracht und mit 
den Schrauben 22 fixiert Das Werkstuck kann dann in 
einem senkrechten oder winkeligen Schnitt gesagt wer- 
45 den, wie oben beschrieben wurde. 

Eine Tischkreissagenvorrichtung wurde demnach ge- 
schaffen, die in der Lage ist, senkrecht, winklig oder 
geneigt Schnitte auszufuhren, fur deren Einsatz viele 
Anwendungsmdglichkeiten gefunden werdea 
50 Wenn ein Werkstuck 2 durch Erhdhung des Gleitwe- 
ges der Drehbefestigung 9 geschnitten werden mufi, so 
werden die Vorsprtinge (A und B in Fig. 3) des Drehti- 
sches verlangert, um die Vorsprflnge zu verstarken; die 
Platte 54 und die Tragerplatte 55 sind wirksame Vor- 
55 richtungen. 

GemaB der Erfindung wurde die Kreissage verschieb- 
bar gemacht, so daB ein breites Werkstfick geschnitten 
werden kann. Die Drehbefestigung wurde ebenf alls ver- 
schiebbar ausgeffihrt, so daB die Belastung, die auf die 
60 Feder aufgebracht wird, konstant ist, unabhangig von 
dem Verschiebeweg der Sage. Dementsprechend wurde 
eine Tischsagenvorrichtung geschaffen, die eine gute 
Bedienbarkeit besitzt Senkrechte, winkelige oder ge- 
neigte Schnitte sind moglich, so daB ein Einsatz in vielen 
65 Anwendungsfallen mdglich ist 

Eine zweite Ausfuhrungsform dieser Erfindung wird 
unter Bezugnahme auf die Fig. 6 bis 10 beschrieben. 
Gleiche Bezugszif fern wurden benutzt, um gleiche Teile 
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der ersten und zweiten Ausfflhrungsform zu kennzeich- werden die unteren Abdeckungselemente 31, 32 abge- 

nen und eine weitere Beschreibung der gemeinsamen senkt, die das Sageblatt 17 abdecken. Dann stdBt das 

Teilewirdunterlassea untere Abdeckungselement 32 innerhalb des geneigten 

Die obere Halfte des kreisfdrmigen Sageblattes 17 ist Sageblatts 17 gegen das Werkstflck 2 und wird dadurch 

mit einer Sageabdeckuhg 26, die an dem Motor 16 befe- s aufwarts bewegt Das Abdeckungselement 32 bewegt 

stigt ist, abgedeckt wahrend beide Seiten der unteren sich drebend relativ zum Sageblatt 17 und zum unteren 

Halfte des Sageblattes 17 mit Sicherheiteabdeckungen Abdeckungselement 31 auflerhalb des geneigten Sage- 

28, 29 abgedeckt werden, die drehbar innerhalb der Sa- blatts 17, wahrend es Qber die verlangerten Boiuningen 

genabdeckung 26 urn eine Abdeckungsstfltze 27 am bin- 33a, 336 an das Werkstflck 2 anstdBt die nn Endbereicn 

teren Ende der Sagenabdeckung 26 befestigt ist Der 10 der unteren Abdeckung 32 vorgesehen sind, wie in 

Motor 16 besitzt an einem Ende einen Handgriff 18 zur Fig. 13 dargesteUt Andererseits verbleibt es in seinem 

Steuerung des Schnittes. momentanen Zustand, wahrend es an das Werkstuck 2 

Die Sicherheitsabdeckungen 28 und 29 sind drehbar anstoBt, da das untere Abdeckungselement 31 nicht zu- 

urn die Abdeckungsstfltze 27 im hirtteren Ende der Sa- sammen mit dem unteren Abdeckungselement 32 sich 

genabdeckung 26 so gelager^dafl sie die untere Halfte 15 bewegt 

des Sageblattes 17 und beide Seiten des Sageblattes 17 Wenn das Sageblatt 17 weiter abgesenkt wird (zur 

abdecken. Eine Hilfsabdeckung 30, die den vorderen DurchfQhrung des Schnittes). stoBt das untere Abdek- 

Bereich des Sageblattes 17 abdeckt ist schwenkbar zu kungselement 31 auBerhalb des geneigten Sageblatts 17 

einem Hilfsabdeckungshalter 30Z>, der drehbar urn die- gegen das Werkstflck % wahrend essich aufwarts relativ 

selbe Welle wie die Sageblattwelle 25 des Motors 16 20 zum Sageblatt 17 verdreht 

befestigt ist Demnach, gemaB dieser Ausfuhrungsform wahrend 

Wenn in dieser Anordhung ein Werkstflck durch das eine* geneigten Schnittes, stoBen sowohl 0^ untere Ab- 

Sageblatt 17 geschnitten werden soU, ist die untere Half- deckungselement 32 als auch das untere ^eckungs- 

te des Sageblatts 17 nicht freigelegt wie in herkaramii- element 31 gegen das Werkstflck 2, so daB der Abstond 

chen Sagen vor dem Schnitt Wenn der Schnittvorgang 25 zwischen den Abdeckungselementen 31, 32 und dem 

beginnt, heben sich die Sicherheitsabdeckungen 28, 29, Werkstuck 2 reduziert werden kann und denmach der 

dieandas Werkstilck2anstoBen.DajedochdieHilfsab- SSgeblattbereiclv der wahrend des Schmtte freigelegt 

deckung 30 getrennt von den Sicherheitsabdeckungen ist, reduziert wird auf ein Minimum, um dadurch emen 

28, 29 vorgesehen ist stdBt sie nicht an das Werkstflck 2, sicheren Schnitt zu ermSghchen. 

• wodurch der vordere Bereich des Sageblattes 17 gar 30 Der Aufbau und die Vorteile ernes Schutzes 37, der 

nicht freigelegt wird. Wenn ein maximal weites Werk- bei einer Tischkreissage gemaB der Erfindung vorgese- 

stuck43 geschnitten werden soil, stoBen die Hilfsabdek- hen ist wird beschrieben unter Bezugnahme auf die 

kung 30 und das Wertetflck 43 aneinander, so daB die Fig-ftund 14 bisl6.DerSchutz37istmememScluite44 

Hilfsabdeckung 30 sich anhebt und ein Teil des Sage- mit Hilfe einer Schraubzwmge Oder einem Knopf 38 

blattes 17 freigegeben wird, jedoch nur in kleinem Ma- 35 fixiert, der in dem vorderen Vorsprung des ; Halters 7 

Be vorgesehen ist Zuerst arretiert der Knopf 38 den Schutz 

Eine Modifikation der Sicherheitsabdeckungen fflr 37, so daB die Oberflache der Werfemckauniatoie des 

das Sageblatt der zweiten Ausffihrungsform wird nun Schraubstocks 3 und die Kante des Schutzes 17 dieselbe 

unter Bezugnahme auf die fig, 11 bis 13 beschrieben. Position einnehmen und dann wird der Handgnff 18 

Die Bezugszeichen31,32 kennzeichnen ein Paar untere 40 nach unten gedrflckt um emen Schnitt m einem ^Ende 

Abdeckungselemente, die beide Seiten der unteren des Schutzes 37 auszuf uhren. Dann wird eine Farbhme 

Halfte des Sageblatts 17 abdecken. Die unteren Abdek- (Schnitdinie) auf der oberen Oberflache des Werkstflcks 

kungselemente 31, 32 sind um den Abdeckungstrager 27 2 gezeichnet und der Schnitt, der im Schutzende ausge- 

drehbar, der innerhalb des hihteren Endes der oberen bildet ist wird ausgerichtet wodurch die Farblunenaus- 

Abdeckung 26 vorgesehen ist und der durch ein Ein- 45 richtung vervoUstandigt wird Demnach 1st es nur noch 

griffselemeht (nicht dargestelft) nicht eingeschrankt erforderlich, den Handgriff 18 abzusenken und das 

wird, das vorgesehen ist innerhalb der oberen Abdek- Werkstflck 2 zu schneiden. Wenn der Halter 7 ebenfaUs 

kung 26. um so die untere Halfte des Sageblatts 17, wie geneigt ist um einen geneigten Schnitt des Werkstflcks 

in Fig. 1 1 dargesteUt abzudecken. Ein Abdeckungshal- auszufflhren, wird der Schutz 37 zusammen mit dem 

ter 34 in Form eines "U" im Querschnitt wie in Fig. 12 50 Halter 7 geneigt Eine ahnliche Technik wie die schon 

dargestent istzwi^hendengegenfibtfrliegendenEnden beschriebene kann eingesetzt werden, um dann das 

der Eiemente 31 und 32 angeordnet wihrend das untere Werkstuck zu schneiden. Wenn der Drehusch 4 ver- 

Abdeckungselement 32 fiber eine Schraube 36 auf einer dreht ist um einen winkeligen Schnitt des Werkstflcks 

Seite 34a des Abdeckungshalters 34 befestigt ist Ande- auszufflhren, wird der Schutz 37 zurflckgezogen und 

rerseits sind zwei verlangerte Bohrungen 33a, 33/) in 55 durch den Knopf 38 fixiert um zu venneiden, daB der 

dem Ende der unteren Abdeckung 31 vorgesehen, um Schutz 37 aus der Werkstflcktrageoberflache des 

SchraubenSS^'aufzunehmei^dieinderanderenSeite Schraubstocks 3 hervorsteht 

34/> des Abdeckungshalters 34 vorgesehen wurden. Das In der vorhergehenden Beschreibung wurde der Mit- 

untere Abdeckungselement 31 wird durch den Abdek- telpunkt der Drehung des Drehtisches so ausgewahlt 

kungshalter 34 gehalten, so daB es sich getrennt von der eo daB er in einer Position vor der Werkstflcktrageoberfia- 

unteren Abdeckung 32 drehen kann. che des Schraubstocks 3 sich befindet so daB der Schutz 

GemaB dieser Ausffihrungsform arbeiten die unteren 37 fflr einen Winkelschnitt zurflckgezogen werden kann, 

Abdeckungselemente 31, 32 und das Sageblatt 17 wie wahrend der Mittelpunkt der Drehung des Drehtisches 

folgt wenn ein Schnitt wie in Fig. 13 dargesteUt durch- 4 in einer Position hinter der Werkstflcktrageoberflache 

gefuhrt wird. namlich wenn ein Werkstflck 2 mit dem 65 des Schraubstocks ausgewahlt wird Der Schutz 37 wird 

Sageblatt 27 geschnitten wird, das rnit Hilfe des Drehbe- hervorgeschoben fflr winkelige Schnitte. Wie in Fig. 15 

festigungsmechariismus in eine Richtung geneigt ist: Zu- gezeigt, betragt ein geeigneter Winkel der geneigten 

erst wenn der Bedienungshandgriff 18 abgesenkt wird, Oberflache weniger als 30°, vorzugsweise im Bereich 
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zwischen 15 und 20°, falls das vordere Ende des Schutz- 
es 37 eine geneigte Obcrflache besitzt 

GemaB der vorliegenden Erfindung ist ein Schutz auf 
dem neigbaren Halter in einem hinteren Bereich des 
Drehtisches vorgesehen, der dun* das Sageblatt 5 
schneidbar und vorwarts und rQckwdrts bewegbar ist, 
so daB eine relative Justiening zwischen dem 1 Schutzen- 
de und der Werkstucktrageoberflache des Schraub- 
stocks frei ausg?fuhrt werden kann in alien Positionen 
fur senkrechte, winklige und geneigte Schnitte. Der Be- 10 
nutzer kann einen Schnitt in dem Schutz der fOr das 
spezielle Sageblatt geeignet ist, ausfflhren. Beide Seiten 
des Sageblatts werden abgedeckt, so daB sie in dem 
Schnitt gehalten werdea Demnach ist das Werkstuck 
vollstandig davor geschutzt, von dem Sageblatt zerris- 15 
sen zu werden, wodurch eine Schnittoberfliche ohne 
Grate geschaffen wird, die andemfalls wahrend eines 
Schnitts erzeugt werden. 

Eine weitere hervorragende Auswirkung besteht dar- 
in, daB die Ausrichtung des Schnittes und der Farblinie, 20 
die auf dem Werkstuck gezeichnet wurde, eine einf ache 
und richtige Ausrichtung des WerkstOckes ermoglicht 

parflber hinaus vermeidet der Schutz die Verstreu- 
ung von Schnittstucken und Sages taub. Diese Funktion 
wird, imHinblick auf eine andere AusfOhrungsform dar- 25 
gestellt, in den Fig. 17 bis 19 beschrieben. 

Ein Werkstuck 51 wird cjurch einen Schraubstock 52 
gehalten, der an einer Basis 53 befestigt ist, an derem 
einen Ende ein Halter 56 befestigt ist, so daB er urn eine 
Halterwejle 54 drehbar ist Die Achse der Halterwelle 30 
54 fluchtet mit der ©bereft Oberflache der Basis 53. Ein 
Knopf 55 beschrankt die Verdrehung des Halters 56, der 
einQ Bohrung besitzt, in der der Knopf 55 befestigt ist 
und die die Form einer verlangerten Bohrung 57 auf- 
weist Der Halter 56 trdgt drehbar urn einen Stift 58 ein 35 
GetriebegehSuse 59 und wird aufwirts durch eine Feder 
66 gedriickt Die Bewegung des Getriebegehauses 59 ist 
durch obere und untere Grenzanschiage beschrankt 
Das Getriebegehause 59 ist mit einem Motor 60 ausge- 
stattet, einem drehbaren Kreissageblatt 61 und einem 40 
Handgriff 62, nm das Kreissageblatt nach unten zu be- 
wegen. Ein Schutz 40 ist an dem Halter 56 angeordnet 
Der Schutz 40 wird so gehalten, daB dessen Ende nicht 
fiber die Werkstflcktrageflache des Schraubstocks 52 
auf den Benutzer hin herausragt und er besitzt einen 45 
geneigten Durchgang, der geschnittene Holzteile 64 
fflhrt 

In dem obigen Aufbau wird, wenn an einem Ende, wie 
in Fig. 18 dargestellt geschnitten wird, das geschnittene 
Holzstuck 64 In Richtung A in Fig. 18 bewegt weil das 50 
Sageblatt 61 in Jlichtung des Pfeils Cin Fig. 17 rotiert 
und wird dann in Richtung B entlang der geneigten 
Oberflache 65 bewegt Demnach wird der Kontakt zwi- 
schen dem Sageblatt 61 und dem HolzstOck 64 aufgeho- 
ben, wodurch das Holzstuck 64 vor Beschadigungen ge- 55 
schfltzt wird. Wie in Fig. 19 dargestellt, folgt, wenn am 
Ende eines WerkstOckes mit geneigter Sage 61 in bezug 
auf die Baas 53 geschnitten wird, das Holzstuck 64 der 
Sage 61 und es ist sehr zu erwarten, daB es beschadigt 
wird, wenn der Schutz 40 nicht vorhanden ist 60 

Wie oben beschrieben ist die Holzstflckfflhrung am 
Halter vorgesehen, so daB das geschnittene HolzstOck 
vor dem Kontakt mit dem Sageblatt bewahrt wird und 
dadurch vor einer Besch&digung geschutzt wird auf- 
grund von Reibung des Sageblatt es, wodurch ein siche- 65 
rer Schnittbetrieb gewahrieistet wird 

Fig. 20 zeigt einen Schutz, der die Zerstreuung von 
WerkstOcken verraeidet und der die Farblinienausrich- 



44 716 

8 

tung, die in der zweiten Ausfuhrungsform gem. Fig. 6 
notig war, nicht erfordert 

Ein unterer Grenzposhionsanschlag einer Tischkreis- 
sage gemaB der vorliegenden Erfindung wird nun unter 
Bezugnahme auf die Fig. 21 und 22 beschrieben. Ein 
Drehtisch 4 ist drehbar auf einer Basis 1 angeordnet Ein 
Schraubstock 33 ist auf der Basis 1 vorgesehen, um das 
Werkstuck 2 zu tragen. Ein Halter 7 ist neigbar am 
hinteren Ende des Drehtisches 4, bezogen auf den Dreh- 
tisch 4 angeordnet Eine verschiebbare Welle 11 ist vor- 
gesehen, die vorwarts und ruck warts am oberen Ende 
des Halters 7 so yerschiebbar ist, daB sie parallel zur 
oberen Oberflache der Basis 1 bewegt wird. Ein Motor 
16 mit einem Sageblatt 17 und ein Antrieb fOr das Sage- 
blatt 17 ist drehbar verukal auf der Oberflache einer 
Drehbefestigung 9 gehalten, die am vorderen Ende der 
verschiebbaren Welle 11 vorgesehen ist Der Motor 16 
besitzt eine Scheibe 19 (unterer Begrenzungsanschlag- 
bolzen), der Ober ein Gewinde damit verbunden ist und 
der durch eine Flflgelmutter 41 fixiert werden kann. Die 
Drehbefestigung 9 besitzt einen Anschlag 42, der eine 
obere gebogene Oberflache 42a besitzt, die gegen die 
Schraube 19 in Anschlag gebracht werden kann. 

In der obrigen Anordnung. wird, wenn die untere 
Grenzposition der Sage 17 eingeschrankt werden soli, 
die Flflgelmutter 41 geldst und die Schraube 19 ver- 
dreht, um gegen den Anschlag 42 zu stoBen. Die Flflgel- 
mutter 41 wird dann angezogen, um die Position der 
Schraube 19 zu fixieren. 

Wie in Fig. 22 dargestellt, wird der Schnitt eines 
Werkstucks 2 halb durchgefuhrt, zum Beispiel wenn ei- 
ne Verbinduhgsplatte 54 mit einem Werkstuck 2 ver- 
bunden wird, wie in den Fig. 23 und 24 dargestellt Wenn 
der Handgriff 18 abgesenkt wird, beruhrt die Schraube 
19 den genauen Anschlag 42 der Drehbefestigung 9 und 
begrenzt dadurch eine weitere Absenkung der Sage 17, 
wodurch eine konstante Schnittiefe sichergestellt wird. 
Da die Fixierung der Schraube 19 durchgefuhrt wird, 
wird sie nicht durch das Sageblatt 17 behindert Dem- 
nach ist die Bedienbarkeit der Sage sehr gut und der 
Benutzer ist davor geschutzt, das Sageblatt 17 wahrend 
des Schnittes zu beruhren. 

GemaB der vorliegenden Erfindung umfafit der unte- 
re Grenzpositionsanschlag eine gebogene Oberflache, 
die an der Drehbefestigung ausgebildet ist so daB der 
Anschlag einen direkten Kontakt mit dem Bolzen in 
jeder beschrankten Position bewirkt Demzufolge wird 
der AnstoBbereich des Anschlages davor bewahrt, ver- 
formtzu werden, wodurch eine stabilisierte Positionsbe- 
schrankung geschaffen wird Da die Vorrichtung fur die 
Fixierung der Schraube an dem Motor angeordnet ist 
ist die Fixierung der Schraube nicht behindert durch das 
Sageblatt die Abdeckung oder ahnliches. Die Betriebs- 
position ist gut und der Benutzer ist davor geschutzt 
wahrend des Betriebes das Sageblatt zu beruhren. 
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